
克拉克 KRACHT齿轮泵的检修步骤

一、拆卸

拆卸前应做好充分的准备工作，熟悉设备结构，工艺流程，运行状态；拆卸时应小心谨慎，避免损坏

设备零部件。

二、复查数据

对齿轮泵各部件配合间隙，应做全面检查，部分间隙的标准见表 1——1。
三、检查

对拆下的零部件进行详细检查，对齿轮作着色检查，不允许存在裂纹；轴颈的圆锥度合格，表面不

得有划痕，粗糙度 Ra的 zui大允许值为 1.6μm；端盖、托架、泵体不得有明显缺陷。

四、修复或更换

对超标的零部件应予以更换，对需修复的零部件，修复后应符合标准。

五、组装及调整

齿轮端面与端盖，托架的轴向间隙，依靠改变端盖，托架与泵体之间的密封垫片的厚度来调整；紧固

端盖螺栓时，用力对称均匀，边紧边盘动转子，遇到转子转不动时，应松掉螺栓重紧；加填料或装油

封时，紧压盖时仍需边紧边盘动转子，不可紧得过死。

六、试车

水压试验为工作压力的 1.5倍，保持 5min不漏，试车运行期间，无泄漏，运行声音正常，无异常振

动，出口压力符合要求为合格。

克拉克 KRACHT齿轮泵的修缮知识跟着运用工夫的增进，齿轮泵会呈现泵油缺乏，甚至不出油等毛

病，首要缘由是有关部位磨损过大。齿轮泵的磨损部位首要有自动轴与衬套、被动齿轮中间孔与轴销、

泵壳内腔与齿轮、齿轮端面与泵盖等。光滑油泵磨损后其首要技能目标达不到要求时，应将其拆开分

化，查清磨损部位及水平，接纳响应方法予以修复。

一、自动轴与衬套磨损后的修复齿 轮泵自动轴与衬套磨损后，其共同间隙增大，必将影响泵的油量。

可采用修自动轴或衬套的办法恢复其正常的共同间隙。若自动轴磨损细微，只需压出旧衬套后换上规

范尺寸的衬套，共同间隙便可恢复到答应局限。若自动轴与衬套磨损严峻且共同间隙严峻超标时，不

只要改换衬套，并且自动轴也使用镀铬或振动堆焊法将其直径加大，然后再磨削到规范尺寸，恢复与

衬套的共同要求。

二、光滑油泵壳体的修缮壳体裂纹的修缮：壳体裂纹可用铸 508镍铜焊条焊补。焊缝须严密而元气孔，

与泵盖连系面平面度误差不大于 0.05毫米。自动轴衬套孔与从动轴孔磨损的修缮：自动轴衬套孔磨

损后，可用铰削办法消弭磨损陈迹，然后配用加大至响应尺寸的衬套。从动轴孔磨损也以铰削法消弭

磨损陈迹，然后按铰削后孔的实践尺寸配制从动轴泵壳内腔的修缮：泵壳内腔磨损后，普通接纳内腔

镶套法修复，单机除尘器行将内腔搪大后镶配铸铁或钢衬套。镶套后，将内腔搪到要求的尺寸，并把

伸出端面的衬套磨去，使其与泵壳连系面平齐。阀座的修缮：限压阀有球形阀和柱塞式阀两种。球形

阀座磨损后，可将一钢球放在阀座上，然后用金属棒悄悄敲击钢球，直到球阀与阀座密合为止。如阀

座磨损严峻，可先铰削除去磨痕，再用上法使之密合。柱塞式阀座磨损后，可放入少许气门砂进行研

磨，直到密合为止。

三、泵盖的修缮任务平面的修缮：若泵盖任务平面磨损较小，可用手工研磨法消弭磨损陈迹，即在平

台或厚玻璃板上放少许气门砂，然后将泵盖放在上面进行研磨，直到磨损陈迹消弭，任务外表平坦为

止。当泵盖任务平面磨损深度超越 0.1毫米时，应接纳先车削后研磨的方法修复。除尘器袋笼自动轴

衬套孔的修缮：泵盖上的自动轴衬套孔磨损的修缮与壳体自动轴衬套孔磨损的修缮办法一样。四、齿

轮的翻转运用 齿轮泵齿轮磨损首要是在齿厚部位，而齿轮端面和齿顶的磨损都相对较轻。齿轮在齿

厚部位都是单侧磨损，所以可将齿轮翻转 180度运用。当齿轮端面磨损时，可将端面磨平，还研磨光

滑油泵壳体连系面，以包管齿轮端面与泵盖的间隙在规范局限内。



克拉克 KRACHT齿轮泵常见故障

（1）不能排料

故障现象：泵不能排料

故障原因：a、旋转方向相反；b、吸入或排出阀关闭； c、入口无料或压力过低； d、粘度过高，泵

无法咬料

对策： a、确认旋转方向； b、确认阀门是否关闭； c、检查阀门和压力表； d、检查液体粘度，以

低速运转时按转速比例的流量是否出现，若有流量，则流入不足、

（2）流量不足

故障现象：泵流量不足

KCB300齿轮泵

故障原因：a、吸入或排出阀关闭； b、入口压力低； c、出口管线堵塞； d、填料箱泄漏；e、转

速过低

对策：a、确认阀门是否关闭；b、检查阀门是否打开；c、确认排出量是否正常； d、紧固；大量泄

露漏影响生产时，应停止运转，拆卸检查； e、检查泵轴实际转速；

（3）声音异常

故障现象：声音异常

故障原因：a、联轴节偏心大或润滑不良 b、电动机故障； c、减速机异常； d、轴封处安装不良； e、
轴变形或磨损

对策：a、找正或充填润滑脂； b、检查电动机； c、检查轴承和齿轮； d、检查轴封； e、停车解

体检查

（4）电流过大

故障现象：电流过大

齿轮泵系列

故障原因：a、出口压力过高； b、熔体粘度过大；c、轴封装配不良； d、轴或轴承磨损； e、电

动机故障

对策：a、检查下游设备及管线；b、检验粘度； c、检查轴封，适当调整； d、停车后检查，用手盘

车是否过重； e、检查电动机

（5）泵停止

故障现象：泵突然停止

故障原因：a、停电； b、电机过载保护； c、联轴器损坏；d、出口压力过高，联锁反应；e、泵内

咬入异常； f、轴与轴承粘着卡死

对策：a、检查电源；b、检查电动机；c、打开安全罩，盘车检查；d、检查仪表联锁系统；e、停车

后，正反转盘车确认； f、盘车确认

（6）密封漏油

故障现象：密封漏油

产生原因：a、轴封未调整好，b、密封圈磨损而间细大，c、机械密封动、静环摩擦面随坏,四、弹簧

松弛

对策：a、重新调整 b、适量拧紧压盖螺栓或更换密封圈，c、更换动、静环或重新研磨，四、更换弹

簧

上海维特锐实业发展有限公司愿装选口，发票随货，本公司德国、美国设有分公司，17年老公司信

誉保证项目支持：德国 KRACHT克拉克（流量计、指示器、齿轮泵、阀可提供现场选型配套技术支



持，价格优势，同时流量计产品均可替代 KEM，VSE、科宝等流量计）②意大利 ATOS全系列产品

（提供项目选型配套，技术支持，可替代力士乐、威格士等产品）


